Maitrise du risque legionelle

Mise en place d’un suivi de la biomasse active
par ATP-métrie sur des circuits de refroidissement
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Introduction

Les légionelles sont des bactéries qui se développent
dans les milieux hydriques ou humides. Ainsi, elles
sont présentes naturellement dans les cours d’eau, les
lacs et, parfois, dans les sols. Elles proliferent égale-
ment dans certains milieux hydriques artificiels (ré-
seaux d’eau chaude sanitaire, réseaux de refroidisse-
ment de certains procédés industriels ou de systemes
de climatisation...). Les aérosols produits par ces
systémes peuvent étre a I'origine d'épidémies ou de
cas isolés de légionellose par inhalation de fines gout-
telettes d’eau contaminée.

Tusine d'Altis Semiconductor, principal établissement
d’Essonne Nanopole a Corbeil-Essonnes, fabrique des
circuits électroniques a tres haute intégration

faisant appel a des technologies de pointe.

La fabrication de semi-conducteurs nécessite un
environnement de production extrémement stable en
température et en hygromeétrie. Afin de produire 'eau
glacée nécessaire au maintien des conditions de cli-
matisation des salles blanches et de climatisation
générale des batiments, I'usine d’Altis possede
19 tours aéroréfrigérantes (TAR) d'une capacité
de 115 MW froid, toutes soumises 2 autorisation et
réparties en 14 circuits, situés sur trois poles géogra-
phiques du site de 55 ha.

Suite a l'arrété du 13 décembre 2004 relatif aux ins-
tallations de refroidissement par dispersion d’eau
dans un flux d’air, soumises a autorisation au titre de

la rubrique n® 2921, de nombreuses restrictions ont

1 Altis Semiconductor.

conduit 4 un renforcement du contrdle des installa-
tions. Car, si la légionelle est un véritable probleme
de santé publique, dans le cas d’Altis, un arrét des
TAR aurait également des conséquences dramatiques
pour la production.

Parmi les méthodes utilisées pour le suivi microbio-
logique des TAR, une nouvelle technologie est appa-
rue sur le marché, début 2007. 11 s'agit de kits basés
sur une technique de seconde génération de mesure
de I'ATP (adénosine triphosphate) en tant qu'indica-
teur de mesure des micro-organismes actifs. L'ATP
est, en effet, une molécule utilisée chez tous les orga-
nismes vivants pour fournir de I'énergie aux réactions
chimiques. Aussi, la mesure de cette molécule
permet d'évaluer la quantité de micro-organismes
présents dans l'eau des circuits des TAR.

Dans un souci d’optimisation de la surveillance, cette
nouvelle technique d’'ATP-métrie a été testée sur le
site d’Altis durant un mois.

LCobjectif de cette étude initiale était d’évaluer la
pertinence de cet indicateur au travers de nombreux
essais sur le terrain et en laboratoire, par la compa-
raison de différentes stratégies de traitement et par
un parallele avec les autres indicateurs microbiolo-
giques utilisés.

Le suivi des TAR par ATP ayant par la suite été péren-
nisé, les données de certains graphiques présentés

dans ce document ont été actualisées a4 2008.

1. Matériel et méthode
1.1. Caractéristique du site étudié

étude a été conduite sur les installations de relroi-

dissement par dispersion d’eau dans un flux d’air de
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